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‘ Jesli potrzebujecie dalszych informacji o produkcie, odwiedzcie naszg strone internetowg

PDS
www.seth.home.pl

[ ]
n m Za pomoca klikniecia mozecie pobra¢ arkusz danych produktu (PDS) oraz karty charaktery-
SDS A SDS B styki (SDS) kazdego produktu.
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WLASCIWOSCI I ODPORNOSCI PRODUKTOW
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Metody aplikacji:

Natrysk b ietrzny,
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Aplikacja w systemie kartridz

§\<\\<\-\@®®

Konstrukcje morskie, woda morska - - v v v v - v v
Odpornosé na UV i klimat - - - - - - - - v
Woda pitna - - - - - - v - -
tagodna chemia 4 4 4 4 4 v - v -
Chemikalia (prosimy o kontakt!) v v - - v 4 - v -
tagodne i umiarkowane $cieranie 4 4 4 4 4 v 4 v -
Agresywne warunki abrazyjne - - - - - 4 - v -
Zawartos$¢ czesci statych [%] 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 100 | 100 | 100 57
Odpornos¢ temper. — mokra [°C] - - 100 80 140 | 130 | 130 | 130 60 130 -
Odpornos¢ temper. — sucha [°C] - - 120 90 170 | 150 | 150 | 150 - 150 | 120
Przyczepnosc (*odpornosc nazgina- | yyq | w3g | 37 | 34 | »27 | 527 | 41 | 41 | 20 | >38 | -
nie) [MPa]

Odpornos¢ na scieranie [mg] - - 53 58 80 65 48 48 90 15 -
Opcjonalnie: wtasciwosci rozprasza- v

nia elektrostatycznego

Test - rozwarstwienia katodowego v v v

Atest — woda pitna v

Test — wzrost mikroorganizméw v v

ISO 20340 — konstrukcje morskie 4 4 4

ISO 12944-2, kategorie C5-M i IM1-3

- agresywna i zasolona atmosfera, v v v v
dtugotrwata ochrona> 15 lat

Opcja: atest dla wod srodlgdowych v

Test w komorze solankowej [tys. h] 10 10

Test autoklawu z wybuchowg de-

kompresja (gaz ziemny, 100 bar, 100 4

°C

Test szok termiczny (30 minut 180 ° v

C+ 30 minut 0° C - 1000 cykli)

Rozciericzone kwasy 4 4 4 4 4 4 4 4 v
Stezone kwasy v v v v
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ZALETY PRODUKTOW I OBSZARY ZASTOSOWANIA

Powr6t do przegladu »

WYJATKOWA OFERTA PRODUKTOW ZAPEWNIAJACYCH DLUGOTRWALA OCHRONE ANTYKOROZYJNA

Aby skutecznie przedtuzy¢ zywotnosé zbiornikow, statkéw i ruro-

ciggoéw, powtoki ochronne muszg nadawac sie do réznych warun-

kow pracy.

Nasze produkty s3 wykorzystywane przez zadowolonych klientéw

do zabezpieczania takich obiektow jak:

= Zbiorniki do przechowywania ropy naftowej, weglowodordw,
chemikaliow

= Zbiorniki do wody pitnej

= Specjalne zbiorniki na mocznik (Ad-Blue), biopaliwa

= Fermentory biogazowni, silosy bunkrowe

= Zbiorniki produkcyjne i zbiorniki cisnieniowe

= Zbiorniki sciekow

=  Filtry do basenéw

= Filtry zwirowe, filtry piaskowe, pojemniki substancji statych,
kontenery przechylne

Konstrukcje okretowe i instalacje morskie: Srodowiska morskie i
przybrzezne sg jednymi z najbardziej wymagajacych warunkow
pracy z UV, chlorkami, erozjg, faczenie korozji w celu degradacji
struktur i urzadzen procesowych.

Firma Ceramic Polymer GmbH oferuje bezrozpuszczalnikowe sys-
temy zabezpieczen, testowane zgodnie z ISO 20340. Odpowiednie
kategorie korozyjne dla przemystu morskiego (DIN EN ISO 12944-2
- klasy C5-M i IM1-3) sg rowniez w petni zaspokojone przez nasze
wysokiej jakosci wyroby.

=  Mosty, konstrukcje stalowe dla inzynierii wodnej

= Rurociagiirury

= Elementy statkdéw i platform wiertniczych i wydobywczych
= Grodzice i obiekty portowe

Nasze powtoki ochronne do betonu mogg odbudowac i chronic
uszkodzone i nowe struktury przed atakiem chemicznym i erozja.
W zakresie "ochrony posredniej" nasze produkty wytwarzajg bez-
pieczng bariere przeciwko agresywnym chemikaliom.

= |nstalacje Sciekéw

= (Qdsiewacze, separatory oleju i benzyny
= Fermentory biogazowni

= Baseny Sciekowe, dennice zbiornikow

ZALETY PRODUKTOW

= Najwyzsza ochrona antykorozyjna

= Doskonata przyczepnosc

= Ekstremalna odpornos¢ na scieranie

=  Woysoka odpornos¢ na uderzenia

=  Woysoka elastycznos$é zginania

=  Doskonata odpornos¢ chemiczna i termiczna

Bezposrednie naktadanie na stal, stal nierdzewna,
beton

Wysokie oszczednosci na kosztach aplikacji
Proste uzycie

Ekstremalna wytrzymatosé

Nie zawiera rozpuszczalnikow
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PRZYGOTOWANIE I WYKONCZENIE Powrét do przegladu b

PRZYGOTOWANIE PODLOZA
Aby zmaksymalizowac¢ wydajnosc i dlugowiecznosc zaleca sie od-
powiednie przygotowanie powierzchni.

Podstawowym wymogiem jest, by wszystkie powlekane powierzchnie powin-
ny byty czyste, suche i wolne od zanieczyszczen. Przed natozeniem wszystkie
powierzchnie metalowe powinny by¢ ocenione i obrabiane zgodnie z ISO
8504: 2000. Nalezy usuna¢ odpryski spawalnicze i wygtadz szwy spawalnicze
oraz ostre krawedzie. Olej lub smar nalezy usuwac zgodnie z czyszczeniem
rozpuszczalnikiem SSPC-SP1.

PODLOZA STALOWE

Aby zapewni¢ najlepsza przyczepnos¢, powierzchnie powinny by¢ przygoto-
wane przez oczyszczanie strumieniowo-s$cierne do minimum SA 2.5 (ISO
8501-1: 2007) lub SSPC-SP10. Wymagana jest $rednia chropowatos$¢ po-
wierzchni R; 75-100 pm. Skontaktuj sie z Seth P.H. w celu uzyskania dal-
szych informacji

System powlokowy musi zostac natozony przed utlenieniem stali. Jesli utle-
nianie wystgpi, caty utleniony obszar powinien by¢ ponownie doprowadzony
do okreslonego wyzej standardu. Wady powierzchni ujawnione w procesie
czyszczenia strumieniowo-$ciernego powinny byc¢ zeszlifowane, wypetnione
lub poddane obrdbce w odpowiedni sposab.

PODLOZA BETONOWE

Dzieki alkalicznemu charakterowi betonu i porowatej powierzchni moze on
fatwo wchianiac i reagowac ze zwigzkami kwasowymi prowadzgcymi do tu-
gowania chemicznego. Caty skazony beton musi zosta¢ usuniety. W razie
watpliwosci moze by¢ wymagane badanie probki rdzeniowej. Solidny beton
powinien w tescie odrywajgcym mie¢ wartos¢ sity > 1,5 MPa. Powstate czy-
ste i szorstkie powierzchnie powinny przekracza¢ ICRI 03732 CSP 3, a wilgot-
nos¢ musi by¢ mniejsza niz 6% (w zaleznosci od produktu).

Szczego6towe informacje uzyskacie z naszych kart danych produktéw i in-
strukcji aplikacji. Mozemy réwniez opracowac plan zapewnienia jakosci i b

inspekgji dla twojej aplikacji, ktory mozesz $ledzi¢ krok po kroku. Nasi inspektorzy powtok ICORR chetnie skonsultujg sie z Wami

bezposrednio na miejscu budowy.
INNE PODLOZA TAKIE JAK ALUMINIUM, STAL NIERDZEWNA I TWORZYWA SZTUCZNE

Prosimy o kontakt z nami. Chetnie wyjasnimy Panstwu zastosowanie naszych produktow na specjalnych podtozach.
W tej broszurze mozna znalez¢ konkretne systemy powtok dla podtozy ze stali nierdzewne;j.

APLIKACIA

NATRYSK BEZPOWIETRZNY

Na duzych powierzchniach nasze powloki naktadane sg natryskiem bezpowietrznym. Zazwyczaj nie jest wymagane
wstepne podgrzewanie naszych produktow. Dla idealnego zastosowania nasze produkty powinny mie¢ temperature
materiatu 20 © C (w zaleznosci od produktu). Informacje dotyczace zalecanej pompy airless, przetozenia, srednicy
dyszy i dtugosci weza podane sa w naszych Kartach technicznych produktu.

PEDZEL, ROLKA LUB RAKLA

Nakfadanie narzedziami recznymi jest wymagane w przypadku napraw, matych powierzchni lub wstepnego powleka-
nia potaczen spawanych. Nasze podktady do podtozy betonowych sg na ogdt naktadane za pomocg watka lub rakli.
W przypadku uzycia naszych produktéw jako gtadkiego wypetniacza, nalezy zastosowaé grzebien zebaty.

SYSTEMY KARTUSZOWE

To optymalne rozwigzanie dla szybkiej i skutecznej ochrony obszardw, ktore sg trudno dostepne, napraw lub matych
projektow. Do tego rodzaju aplikacji dostepne sg wybrane produkty powtokowe. Chetnie skonsultujemy sie z Tobg
na temat tego tatwego i optacalnego sposobu dtugoterminowej ochrony.
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KARTY TECHNICZNE PRODUKTOW

CP-SYNHOFLOOR BETA 8016

Karta produktu

Powrét do przegladu

CP-Synthofloor BETA 8016

jest dwusktadnikowg specjalng zywicg epoksydowg o sredniej lepkosci,

bezbarwng o zawartosci VOC < 500 g/I,
niezawierajacg nonylofenolu.

WLASCIWOSCI

= Podktad/powtoka kluczowa = Bardzo wysoka odpornosé ZASTOSOWANIE

* Srednia lepkos¢ chemiczna CP-Synthofloor BETA 8016 to wysoce ekonomiczna,

= QOdbarwi sie / roztozy sie pod = Bardzo wysoka odpornos¢ me-  wypetniona zywica epoksydowa, ktéra nadaje sie
wptywem promieni UV chaniczna jako grunt i nawierzchnia kluczowa na powierzch-

= Po utwardzeniu obojetna i
nieszkodliwa

ODPORNOSC

= Woda / $cieki

= Zasady

= QOlej mineralny

= Roztwory soli

= Rozcienczone kwasy

= Smary i paliwa

= Wytrzymatos¢ temp. sucha max.
80 °C

= Wytrzymatosé temp. krétko-
trwata mokra 60 °C

niach cementowych. Produkt ten ma dobre wtasci-
wosci adhezyjne i wiasciwosci zwilzajgce.

OPAKOWANIA | WYDAINOSC

= Pojemniki 30 kg (25 kg Sktadnik A + 5 kg sktadnik B)

= Pokrycie 60 -70 m’

PDS SDS A SDS B
I S E—

DANE TECHNICZNE

Proporcja mieszania A:B

100:20 wagowo (5:1)

Gestosé (23°C) Ok. 1,50 g/cm’

Zawartosc czesci statych Ok. 100%

Lepkosé (23°C) Ok. 650 mPa*s + 150

Wytrzymatos¢ na sciskanie (DIN EN 1SO 604) 60 — 90 MPa (zalezy od wspdtczynnika wypetnienia)
Wytrzymatos¢ na rozcigganie (DIN EN ISO 178) 30 MPa

Absorbowanie wody <1,5%

Pierwszy kontakt z woda Po 24 godzinach (23°C)

Kolor Bezbarwny

DANE DOTYCZACE APLIKACII

Czas zelowania (10°C / 23°C/ 30°C)

Ok. 60 minut / 40 minut / 20 minut

Temperatura podioza

Minimum 10°C, maksimum 30°C

Temperatura materiatu

15-25°C

Maksymalna wilgotno$¢ wzgledna otoczenia

W 10°C 75% (punkt rosy +3°C)
W >23°C 85% (punkt rosy +3°C)

Okres czasu pomiedzy kolejnymi warstwami (jesli posypano pia-
skiem kwarcowym, okres czasu sie wydtuza)

10°C minimum 24 godziny / maksimum 36 godzin
23°C minimum 12 godziny / maksimum 24 godziny
30°C minimum 6 godzin / maksimum 24 godziny

Czas utwardzenia / ruch pieszy

24 godziny / 16 godzin / 12 godzin

(10°C/ 23°C/ 30°C)

Czas utwardzenia / odporno$¢ mechaniczna 72 godziny / 48 godzin / 24 godzin

(10°C/ 23°C/ 30°C) g Y 8 8

Czas utwardzenia / odporno$¢ chemiczna . . .

(1Ooc/ 23°C/ 3Ooc) 7 dni / 5dni / 4 dni

Zuzycie 0,4-0,5 kg/m2 jako podktad, zawsze posypac czystym, suchym pia-

skiem kwarcowym 0,4-0,8 mm (ok. 0,5 kg/mz)

Dystrybucja w Polsce: SETH P.H., ul. Zielona 1, 62-001 Zielgtkowo, www.seth.home.pl, e-mail: seth@home.pl|, tel.: (+48) 616 700 151



http://www.seth.home.pl/
mailto:seth@home.pl
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Produktdatenbl%C3%A4tter_EN/Data_Sheet_CP-Synthofloor_BETA_8016_EN.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Sicherheitsdatenbl%C3%A4tter_EN/CP-Synthofloor_BETA_8016__Part_A_V-2_06_2016-04-13_GB-en__CP-35-A.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Sicherheitsdatenbl%C3%A4tter_EN/CP-Synthofloor_BETA_8016__Part_B_V-2_05_2016-04-13_GB-en__CP-35-B.pdf

CP-SYNHOFLOOR 8010

Karta produktu Powrdét do przegladu B

CP-Synthofloor 8010

jest dwusktadnikowg specjalng zywicg epoksydowg o sredniej lepkosci,

bezbarwna
zawarto$¢ VOC < 500 g/,
nie zawiera nonylofenolu.

WEASCIWOSCI
= Bardzo gteboka penetracja = Bardzo wysoka odpornos¢ me-  ZASTOSOWANIE
= Szybko sie utwardza chaniczna CP-Synthofloor 8010 to specjalna zywica epoksydowa
= QOdporna na niszczenie pod = Qdporna na lany asfalt do do wilgotnych powierzchni betonowych, "zielonych"
wplywem temperatury +250°C powierzchni betonowych oraz podtozy betonowych, na
= Po utwardzeniu obojetna i * QOdporna termicznie ktorych spodziewany jest wzrost wilgoci.
nieszkodliwa CP-Synthofloor 8010 nadaje sie jako podktad i powtoka
ODPORNOSC kluczowa. Jej szczegélna konstrukcja chemiczna zapew-
= Woda / ¢cieki nia doskonatg przyczepnos¢ miedzy podtozem a kolej-
= Zasady nymi warstwami.

= Qlej mineralny

= Roztwory soli

= Rozcienczone kwasy

= Smary i paliwa (wtgcznie z pali-
wem lotniczym)

= Lany asfalt do +250°C

= Wozrost wilgoci

OPAKOWANIA | WYDAINOSC

= Pojemniki 25 kg (18,12 kg Sktadnik A + 6,88kg
sktadnik B)

= Pokrycie 50 -62 m’

= Beczki 200 | i zbiorniki 1000 | dostepne na zgdanie

lilili

PDS SDS A SDSB
N |

DANE TECHNICZNE

Proporcja mieszania A:B

100:38 wagowo (2,63:1)

Gestosé (23°C) Ok. 1,10 g/cm’
Zawartosc czesci statych Ok. 100%
Lepkosé (23°C) Ok. 700 mPa*s + 100

Wytrzymatos¢ na sciskanie (DIN EN 1SO 604)

60 — 90 MPa (zalezy od wspdtczynnika wypetnienia)

Wytrzymatos¢ na rozcigganie (DIN EN ISO 178) 30 MPa
Absorbowanie wody <1,0%

Twardos¢ Shore-D (DIN EN 1SO868) >80

Temperatura zeszklenia > 50°C

Pierwszy kontakt z woda Po 24 godzinach (23°C)
Kolor Bezbarwny

DANE DOTYCZACE APLIKACII

Czas zelowania (8°C/ 23°C/ 30°C)

Ok. 40 minut / 25 minut / 15 minut

Temperatura podioza

Minimum 8°C, maksimum 30°C

Temperatura materiatu

15-25°C

Maksymalna wilgotno$¢ wzgledna otoczenia

W 8°C 75% (punkt rosy +3°C)
W >23°C 85% (punkt rosy +3°C)

Okres czasu pomiedzy kolejnymi warstwami (jesli posypano pia-

skiem kwarcowym, okres czasu sie wydtuza)

8°C minimum 24 godziny / maksimum 36 godzin
23°C minimum 12 godziny / maksimum 24 godziny
30°C minimum 6 godzin / maksimum 24 godziny

Czas utwardzenia / ruch pieszy (8°C/ 23°C/ 30°C) 24 godziny / 12 godzin / 6 godzin

Czas utwardzenia / odporno$é mechaniczna (10°C / 23°C/ 30°C) 48 godziny / 16 godzin / 12 godzin
Czas utwardzenia / odporno$¢ chemiczna (10°C / 23°C/ 30°C) 5dni/ 3 dni/ 2 dni
Zuzycie 0,4-0,5 kg/m2 jako podktad, zawsze posypac czystym, suchym pia-

skiem kwarcowym 0,4-0,8 mm
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CERAMIC-POLYMER STP-EP Karta produktu Powr6t do przegladu b

Ceramic-Polymer STP-EP jest tolerujgcg podtoze 2-
skfadnikowg ceramiczng powtokg kompozytowg ze specjalng
zywicg epoksydowg, kitdra zapewnia doskonatg odpornosé
na Scieranie i korozje dla réznych podfozy w agresywnym
Srodowisku.

Ceramic-Polymer STP-EP jest cienkowarstwowym, bezroz-

puszczalnikowym materiatem powtokowym.

OBSZAR ZASTOSOWANIA

WEASCIWOSCI | ZALETY
Powtoki wewnetrzne i zewnetrzne

na: = Wysoka odpornos$¢ chemiczna
= konstrukcjach stalowych — s — = Doskonata odpornosé¢ na scieranie
- . . \ 5 = Toleruje podtoza réznej jakosci
= zbiornikach i rurociggach o . .
| ae—— = 100 % odporny na wszystkie rodzaje weglowodo-
= konstrukcjach portowych i morskich ——— row

= 100 % dtugotrwale odporny na wode morska
: . = odpornos¢ temperaturowa do 120 °C (zalezy od
R medium)

——

"3 = bezrozpuszczalnikowy
S —

DANE TECHNICZNE OPAKOWANIA | WYDAINOSC
Kolor Paleta barw RAL, preferowany szary = Pojemniki 19,98 kg (16,65 kg Sktadnik A + 3,33 kg
Powierzchnia Satyna sktadnik B)
Zawartos¢ czesci statych Ok. 100% = Pokrycie warstwa o grubosci 100 um: 132 m”
Lzo (vOC) Ok. 0 mg » Pokrycie warstwa o grubosci 200 um: 66 m’
Odpornos¢ chemiczna Doskonata
Odpornos¢ na Scieranie 53 mg straty (ASTM D 4060) A A A
Przyczepnos¢ 37 MPa ona stali, wg. ASTM D4541 ‘ ‘ ‘
Ciezar wtasciwy Ok. 1,50 PDS SDS A SDSB ./

I B

DANE DOTYCZACE APLIKACII

Metody aplikacji Bezpowietrzna pompa natryskowa (bez filtra), wspdtczynnik 1: 68 lub wyzszy. Rozmiar dyszy:
0,015-0,019 "; Dtugo$¢ weza max. 15 m; Srednica weza natryskowego min. % " lub reczne nakta-
danie za pomocg watka i rakla na piaskowany beton.

Proporcja mieszania 5:1wagowo /3 :1 objetosciowo
Czas mieszania Sktadnik A: Intensywnie wymieszac za pomocg mieszadta mechanicznego

Sktadniki A + B: zmieszac tak, by stanowity jednorodng mase. Predko$¢ mieszadta > 100 obr. / min
Czas zelowania Temperatury materiatu: 30 minut w 20°C / 25 minut w 25°C / 20 minut w 30 C/ 15 minut w 40°C

- czas postoju pod cisnieniem moze skréci¢ zywotnosc¢!

Temperatura natryskiwanego materiatu | Zalecana 20°C

Rozcienczalnik Rozcienczalniki nie powinny byé dodawane. Do czyszczenia i ptukania sprzetu nalezy stosowac
rozciericzalnik Ceramic-Polymer.

Filtry Usun filtry - produkt powinien by¢ natryskiwany bez filtréw w pompie i pistolecie.

Liczba warstw Mozna naktadac kilka warstw - w zaleznosci od specyfikacji. Bez ograniczern WFT na poziomych

powierzchniach. Minimalna grubos¢ powtoki 100 um, aby uzyskac¢ ciggta powtoke. Granica zacie-
kania na pionowych powierzchniach: 200 um w 20°C.

CZASY UTWARDZANIA

Temperatura podioza Petne utwardzenie Odpornos¢ chemiczna NakIad.a r.ue nastepnej warstwy (mokre-r}a-mokre)
Minimum maksimum
20°C 48 godzin 7 dni 5 godzin 36 godzin
30°C 24 godziny 5dni 3 godziny 24 godziny

Dystrybucja w Polsce: SETH P.H., ul. Zielona 1, 62-001 Zielgtkowo, www.seth.home.pl, e-mail: seth@home.pl, tel.: (+48) 616 700 151


http://www.seth.home.pl/
mailto:seth@home.pl
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Produktdatenbl%C3%A4tter_EN/Data_Sheet_Ceramic-Polymer_STP-EP_EN.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Sicherheitsdatenbl%C3%A4tter_EN/Ceramic-Polymer_STP-ep__Part_A_V-1_00_2017-05-03_GB-en__CP-13-A_neu.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Sicherheitsdatenbl%C3%A4tter_EN/Ceramic-Polymer_STP-ep__Part_B_V-2_02_2016-04-13_GB-en__CP-01-B.pdf

CERAMIC-POLYMER STP-EP-HV Karta produktu Powr6t do przegladu b

Ceramic-Polymer STP-EP-HV jest dwuskfadnikowg cera-
miczng kompozytowg powiokg epoksydowg tolerujgcg roz-
ne podtoza i zapewniajgcg doskonatg ochrone przed koro-
Zjg réznorodnym podtozom metalowym, z widkna szklane-
go, wzmocnionego tworzywa sztucznego i betonu. Dzieki
specjalnemu systemowi utwardzania produkt zapewnia wy-

sokg lepkos$¢ (wersja: "hv" - high viscosity).

OBSZAR ZASTOSOWANIA

WEASCIWOSCI | ZALETY
Powtoki wewnetrzne i zewnetrzne

na = Wysoka odpornos$¢ chemiczna

* zbiornikach i pojemnikach proce- —_— " Doskonala odpornosc na scieranie
sowych 1 = Toleruje podtoza réznej jakosci
zbiornikach magazynowych we- — = odpornos¢ temperaturowa do 120 °C (zalezy od
glowodorow — - medium)
rurociggow gazowych i petroche- i = 100 % odporny na wszystkie rodzaje weglowodo-
micznych : row

konstrukcjach ladowych i morskich = 100 % diugotrwale odporny na wode morskg

= bezrozpuszczalnikowy

DANE TECHNICZNE OPAKOWANIA | WYDAJNOSC

Kolor Paleta barw RAL, preferowany szary = Pojemniki 19,98 kg (16,65 kg Sktadnik A + 3,33 kg
Powierzchnia Satyna skfadnik B)

Zawartos¢ czesci statych Ok. 100% = Pokrycie warstwg o grubosci 150 um: 87 m’

Lzo (vOC) Ok. 0 mg » Pokrycie warstwa o grubosci 250 um: 52 m’
Odpornos¢ na zginanie 57 MPa wg. ASTM D790

Odpornosc chemiczna Doskonata A A A

Odpornosé na cieranie 53 mg straty (ASTM D 4060) ‘ ‘ ‘
Przyczepnos¢ 37 MPa ona stali, wg. ASTM D4541  pps SDS A SDS B 6
Ciezar wiasciwy Ok. 1,50 I N E—

DANE DOTYCZACE APLIKACII

Metody aplikacji Bezpowietrzna pompa natryskowa (bez filtra), wspotczynnik 1: 68 lub wyzszy. Rozmiar dyszy:
0,017-0,020 "; Dtugo$¢ weza max. 15 m; Srednica weza natryskowego min. % " lub reczne nakfa-
danie za pomoca watka i rakla na piaskowany beton.

Proporcja mieszania 5:1wagowo /3 :1 objetosciowo
Czas mieszania Sktadnik A: Intensywnie wymieszac za pomocg mieszadta mechanicznego

Sktadniki A + B: zmieszac tak, by stanowity jednorodng mase. Predko$¢ mieszadta > 100 obr. / min
Czas zelowania Temperatury materiatu: 25 minut w 20°C / 20 minut w 25°C / 15 minut w 30°C / 10 minut w 40°C

- czas postoju pod cisnieniem moze skroci¢ zywotnosc¢!

Temperatura natryskiwanego materiatu | Zalecana 20°C

Rozcienczalnik Rozcienczalniki nie powinny byé dodawane. Do czyszczenia i ptukania sprzetu nalezy stosowac
rozciericzalnik Ceramic-Polymer.

Filtry Usun filtry - produkt powinien by¢ natryskiwany bez filtréw w pompie i pistolecie.

Liczba warstw Mozna naktadac kilka warstw - w zaleznosci od specyfikacji. Bez ograniczen WFT na poziomych

powierzchniach. Minimalna grubos$¢ powtoki 150 um, aby uzyskac ciggta powtoke. Granica zacie-
kania na pionowych powierzchniach: 1000 um w 20°C.

CZASY UTWARDZANIA

Temperatura podioza Petne utwardzenie Odpornos¢ chemiczna NakIad.a r.ue nastepnej warstwy (mokre-r?a-mokre)
Minimum maksimum
20°C 48 godzin 7 dni 5 godzin 36 godzin
30°C 24 godziny 3 dni 4 godziny 24 godziny

Dystrybucja w Polsce: SETH P.H., ul. Zielona 1, 62-001 Zielgtkowo, www.seth.home.pl, e-mail: seth@home.pl|, tel.: (+48) 616 700 151


http://www.seth.home.pl/
mailto:seth@home.pl
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Produktdatenbl%C3%A4tter_EN/Data_Sheet_Ceramic-Polymer_STP-EP-HV_EN.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Sicherheitsdatenbl%C3%A4tter_EN/Ceramic-Polymer_STP-ep-hv__Part_A_V-1_00_2017-05-03_GB-en__CP-13-A_neu.pdf
hhttps://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Sicherheitsdatenbl%C3%A4tter_EN/Ceramic-Polymer_STP-ep-hv__Part_B_V-2_02_2016-04-13_GB-en__CP-01-B.pdf

CERAMIC-POLYMER SF/LF Karta produktu Powr6t do przegladu b

Ceramic-Polymer SF/LF to dwusktadnikowa ceramiczno
kompozytowa powtoka epoksydowa zapewniajgca dosko-
natg odporno$¢ na Scieranie i korozje dla szerokiej gamy

podiozy w agresywnym srodowisku.

OBSZAR ZASTOSOWANIA

WEASCIWOSCI | ZALETY
Powtoki wewnetrzne i zewnetrzne

na = produkt bezrozpuszczalnikowy
o — . .
= obiekty lgdowe i morskie w strefach { B system jednowarstwowy
rozbryzgowych = aprobata dla DVGW-W270 — wzrost mikroorgani-
= orurowania i rurociggi - i zmow (bio film)
* baseny wod $ciekowych : = |SO 20340 (wymagania jakosciowe dla systemow
= polimerowych powtok ochronnych dla konstrukcji
- morskich i pokrewnych)
E
—
DANE TECHNICZNE OPAKOWANIA | WYDAINOSC
Kolor Paleta barw RAL = Pojemniki 16 kg (12 kg Sktadnik A + 4 kg sktadnik B)
Powierzchnia Satyna * Pokrycie warstwa o grubosci 300 um: 35 m’
Zawartos¢ czesci statych ok. 100% » Pokrycie warstwa o grubosci 600 um: 17 m’
LZO (VOCQ) ok. 0 mg
Elastycznos¢ Doskonata = Pojemniki 30 kg (22,5kg Sktadnik A + 7,5 kg sktad-
Odpornosc na wode morska > 6000 godz. test zanurzeniowy ISO 20340 nik B)
Odpornosl,tlz korozyjna > 10 000 godz. natrysk solanki (1ISO 7253) = Pokrycie warstwg o grubosci 300 um: 65 m?2
Odpornos¢ chemiczna Bardzo dobra = Pokrycie warstwa o gruboéci 600 um: 33 m?
Odpornos¢ na Scieranie 58 mg ubytku (ASTM 4060) v 08 Hm:
Przyczepnos¢ 34 MPa ona stali, wg. ASTM D4541
Ciezar wtasciwy ok. 1,54 ‘ ‘ ‘

PDS SDS A SDS B

DANE DOTYCZACE APLIKACII

Metody aplikacji Bezpowietrzna pompa natryskowa (bez filtra), wspdtczynnik 1: 70 lub wyzszy. Rozmiar dyszy:
0,019-0,026 "; Dtugo$¢ weza max. 15 m; Srednica weza natryskowego min. %”. Materiat nalezy
pobieraé bezposrednio (bez weza ssgcego); unikac czasu oczekiwania pod cisnieniem (skrocenie
zywotnoscil)

Proporcja mieszania 3:1wagowo /1,97 : 1 objetosciowo
Czas mieszania Sktadnik A: Intensywnie wymiesza¢ za pomocg mieszadta mechanicznego

Sktadniki A + B: zmieszac tak, by stanowity jednorodng mase. Predko$¢ mieszadta > 100 obr. / min
Czas zelowania Temperatury materiatu: 40 minut w 20°C / 30 minut w 25°C / 20 minut w 30°C / 15 minut w 40°C

- czas postoju pod cisnieniem moze skroci¢ zywotnosc¢!

Temperatura natryskiwanego materiatu | Optymalna temperatura natrysku: 20°C

Rozcienczalnik Zabrania sie dodawania rozpuszczalnika do materiatu. Do czyszczenia i ptukania sprzetu nalezy
stosowac rozciefczalnik Proguard Cleaner.

Filtry Usun filtry - produkt powinien by¢ natryskiwany bez filtrow w pompie i pistolecie.

Liczba warstw 1 lub 2 warstwy — w zaleznosci od otoczenia.

Minimalna grubos¢ (mokre) 300 um; maksymalna grubos¢ (mokre) 600 um warstwy przy 20°C

CZASY UTWARDZANIA

Temp. podioza Fel Petne ut-war- Odpornosé chemiczna NakIad.arrle nastepnej warstwy (mokre-r'1a-mokre)
dzenie Minimum maksimum
20°C 2,5 godz. 48 godz. 9 dni 10 godzin 48 godzin
30°C 1,5 godz. 24 godziny 4 dni 6 godzin 24 godziny

Dystrybucja w Polsce: SETH P.H., ul. Zielona 1, 62-001 Zielgtkowo, www.seth.home.pl, e-mail: seth@home.pl, tel.: (+48) 616 700 151


http://www.seth.home.pl/
mailto:seth@home.pl
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Produktdatenbl%C3%A4tter_EN/Data_Sheet_Ceramic-Polymer_SF-LF_EN.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Sicherheitsdatenbl%C3%A4tter_EN/Ceramic-Polymer_SF_LF__Part_A_V-1_05_2016-04-13_GB-en__CP-13-A_neu.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Sicherheitsdatenbl%C3%A4tter_EN/Ceramic-Polymer_SF_LF__Part_B_V-1_04_2016-04-13_GB-en__CP-13-B_neu.pdf

PROGUARD CN 100 ISO Karta produktu Powr6t do przegladu »

Proguard CN 100 iso to dwusktadnikowa specjalna powto-
ka kompozytowa na bazie ultranowoczesnej zywicy Novo-
lac, zawierajgca wzmocnienie z mikroczgstek ceramicz-
nych, zapewniajgca odpornos¢ chemiczng, antykorozyjng i
odporno$¢ na scieranie dla réznych materiatow podtoza w
ekstremalnie agresywnych srodowiskach i w podwyzszo-

nych temperaturach.

OBSZAR ZASTOSOWANIA

WEASCIWOSCI | ZALETY
Powtoki wewnetrzne i zewnetrzne

na: » )
S = Doskonata odpornos¢ chemiczna
= Zbiorniki magazynowe i pojemniki | i = Ekstremalne wiasciwosci izolacyjne
procesowe narazone na ekstre- = Doskonata odpornos¢ temperaturowa do 170°C (w
malne zmiany temperatury = zaleznosci od medium)
® Zbiorniki magazynowe surowej * |SO 20340 (wymagania jakosciowe dla systeméw
ropy naftowej, weglowodorow, "B polimerowych powtok ochronnych dla konstrukcji mor-

chemikaliéw
= Zbiorniki specjalne na moczniki
(Ad-Blue), oleje biologiczne
= Wszelkie zbiorniki ci$nieniowe
® Rurociagi naftowe i gazowe

skich i pokrewnych)
= System jednowarstwowy

= bezrozpuszczalnikowy

DANE TECHNICZNE OPAKOWANIA | WYDAINOSC

Kolor Jasnoszary, ciemnoszary = Pojemniki 15 kg (13,5 kg Sktadnik A + 1,5 kg sktad-
Powierzchnia Satyna nik B)

Zawartos¢ czesci statych ok. 100% = Pokrycie warstwg o grubosci 500 um: 25 m’
Lzo (voQ) ok. 0 mg » Pokrycie warstwg o grubosci 1000 um: 12,6 m”
Elastycznosc Doskonata

Odpornos¢ na wode morska 1SO 20340

Odpornos¢ korozyjna > 10 000 godz. natrysk solanki (ISO 7253)

Odpornosé chemiczna Doskonata ‘ ‘ ‘

Odpornos¢ na Scieranie 80 mg ubytku (ASTM 4060) PDS SDS A SDS B

Przyczepnos¢ 27 MPaona Sta|l, wg. ISO 4624 I I

Ciezar wiasciwy ok. 1,19

DANE DOTYCZACE APLIKACII

Metody aplikacji Bezpowietrzna pompa natryskowa (bez filtra), wspotczynnik 1: 70 lub wyzszy. Rozmiar dyszy:
0,023-0,029 "; Dtugo$¢ weza max. 20 m; Srednica weza natryskowego min. %”. Materiat nalezy
pobieraé bezposrednio (bez weza ssgcego); unikac czasu oczekiwania pod cisnieniem (skrocenie
zywotnoscil)

Proporcja mieszania 9:1wagowo /7,5 :1 objetosciowo
Czas mieszania Sktadnik A: Intensywnie wymieszac za pomocg mieszadta mechanicznego

Sktadniki A + B: zmieszac tak, by stanowity jednorodng mase. Predko$¢ mieszadta > 100 obr. / min
Czas zelowania Temperatury materiatu: 30 minut w 20°C / 25 minut w 25°C / 20 minut w 30°C / 10 minut w 40°C

- czas postoju pod cisnieniem moze skréci¢ zywotnosc!

Temperatura natryskiwanego materiatu | Minimalna temperatura natrysku: 20°C

Rozcienczalnik Zabrania sie dodawania rozpuszczalnika do materiatu. Do czyszczenia i ptukania sprzetu nalezy
stosowac rozcieczalnik Proguard Cleaner.

Filtry Usun filtry - produkt powinien by¢ natryskiwany bez filtrow w pompie i pistolecie.

Liczba warstw 1 lub 2 warstwy — w zaleznosci od otoczenia.

Minimalna grubos¢ (mokre) 500 um; maksymalna grubosé (mokre) 10000 um warstwy przy 20°C

CZASY UTWARDZANIA

Temperatura podioza Petne utwardzenie Odpornos¢ chemiczna NakIad.a r.ue nastepnej warstwy (mokre-r}a-mokre)
Minimum maksimum
20°C 48 godzin 7 dni 10 godzin 24 godziny
30°C 24 godziny 7 dni 6 godzin 12 godzin

Dystrybucja w Polsce: SETH P.H., ul. Zielona 1, 62-001 Zielgtkowo, www.seth.home.pl, e-mail: seth@home.pl, tel.: (+48) 616 700 151


http://www.seth.home.pl/
mailto:seth@home.pl
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Produktdatenbl%C3%A4tter_EN/Data_Sheet_Proguard_CN_100_iso.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Sicherheitsdatenbl%C3%A4tter_EN/Proguard_CN_100_ISO_Part_A_V-1_05_2016-04-13_GB-en__CP-73-A.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Sicherheitsdatenbl%C3%A4tter_EN/Proguard_CN_100_ISO_Part_B_V-1_05_2016-04-13_GB-en__CP-73-B.pdf

PROGUARD CN 200 Karta produktu Powr6t do przegladu »

Proguard CN 200 to dwuskfadnikowa specjalna powioka
kompozytowa zawierajgca mikroczgstki ceramiczne i nano-
czgsteczkowe wzmocnienie oparte na ultranowoczesne;j
bazie zywicy Novolac, zapewniajgcej odpornos¢ chemicz-
ng, ochrone przed korozjg i $cieraniem dla szerokiej gamy

podiozy w ekstremalnie agresywnych srodowiskach .

OBSZAR ZASTOSOWANIA
Powtoki wewnetrzne na: WLASCIWOSCI | ZALETY
= Roéznych podtozach, takich jak = Doskonata odpornoéé chemiczna
metale, tworzywa sztuczne, GFK, —— * Doskonata odpornoéé temperaturowa do 150°C (w

CFK i beton {
= Zbiornikach magazynowych surowej

ropy naftowej, weglowodordw i

chemikaliow

I ] zaleznosci od medium)
—— = Wysoka odpornos¢ na Scieranie
: = |SO 20340 (wymagania jakosciowe dla systeméw
S polimerowych powtok ochronnych dla konstrukcji mor-
= Zbiorniki specjalne na moczniki (Ad- - . skich i pokrewnych)
Blue), oleje biologiczne D p— * System jednowarstwowy
= Fermentory biogazowni g = Krétki czas utwardzania

= Zbiorniki procesowe i cisnieniowe * Bezrozpuszczalnikowy
wszystkich typow = W opcji whaéciwosci antyelektrostatyczne (Proguard CN

" Rurociagi naftowe i gazowe 200 a.s)

DANE TECHNICZNE OPAKOWANIA | WYDAJNOSC

Kolor Jasnoszary, ciemnoszary = Pojemniki 16,5 kg (15 kg Sktadnik A + 1,5 kg sktad-

Powierzchnia Satyna nik B)

Zawartos¢ czesci statych ok. 100% = Pokrycie warstwg o grubosci 500 um: 20 m’

Lzo (vOC) ok. 0 mg = Pokrycie warstwg o grubosci 1000 pm: 10 m’

Elastycznosc Dobra

Odpornos¢ na wode morska 1SO 20340

Odpornos¢ korozyjna > 10 000 godz. natrysk solanki (ISO 7253)

Odpornos¢ na rozpuszczalniki Doskonata; (por. liste odpornosci) ‘ ‘ ‘

Odpornos¢ chemiczna Doskonata; (por. liste odpornosci) PDS SDS A SDS B

Odpornoéé na Scieranie 65 mg ubytku (ASTM 4060) I I

Przyczepnos¢ 27 MPa ona stali, wg. 1SO 4624

Ciezar wiasciwy ok. 1,64

DANE DOTYCZACE APLIKACII

Metody aplikacji Bezpowietrzna pompa natryskowa (bez filtra), wspotczynnik 1: 70 lub wyzszy. Rozmiar dyszy:
0,019-0,026 "; Dtugoéé weza max. 20 m; Srednica weza natryskowego min. %”. Materiat nalezy
pobieraé bezposrednio (bez weza ssgcego); unikac czasu oczekiwania pod cisnieniem (skrocenie
zywotnoscil)

Proporcja mieszania 10 : 1 wagowo /6,1 : 1 objetosciowo
Czas mieszania Sktadnik A: Intensywnie wymieszac za pomocg mieszadta mechanicznego

Sktadniki A + B: zmieszac tak, by stanowity jednorodng mase. Predko$¢ mieszadta > 100 obr. / min
Czas zelowania Temperatury materiatu: 30 minut w 20°C / 25 minut w 25°C / 20 minut w 30°C / 10 minut w 40°C

- czas postoju pod ci$nieniem moze skréci¢ zywotnos¢!

Temperatura natryskiwanego materiatu | Minimalna temperatura natrysku: 20°C

Rozcienczalnik Zabrania sie dodawania rozpuszczalnika do materiatu. Do czyszczenia i ptukania sprzetu nalezy
stosowac rozcieczalnik Proguard Cleaner.

Filtry Usun filtry - produkt powinien by¢ natryskiwany bez filtréw w pompie i pistolecie.

Liczba warstw 1 lub 2 warstwy — w zaleznosci od otoczenia.

Minimalna grubos¢ (mokre) 500 um; maksymalna grubos¢ (mokre) 1000 pm warstwy przy 20°C

CZASY UTWARDZANIA

L. . Naktadanie nastepnej warstwy (mokre-na-mokre
Temperatura podioza Petne utwardzenie Odpornos¢ chemiczna — §pne) v - )
minimum maksimum
20°C 48 godzin 7 dni 10 godzin 96 godzin
30°C 24 godziny 3dni 7 godzin 72 godziny

Dystrybucja w Polsce: SETH P.H., ul. Zielona 1, 62-001 Zielgtkowo, www.seth.home.pl, e-mail: seth@home.pl|, tel.: (+48) 616 700 151


http://www.seth.home.pl/
mailto:seth@home.pl
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Produktdatenbl%C3%A4tter_EN/Data_Sheet_Proguard_CN_200_EN.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Sicherheitsdatenbl%C3%A4tter_EN/Proguard_CN_200_Part_A_V-1_05_2016-04-13_GB-en__CP-79-A.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Sicherheitsdatenbl%C3%A4tter_EN/Proguard_CN_200_Part_B_V-1_03_2016-04-13_GB-en__CP-79-B.pdf

PROGUARD CN 1M-V12/V15 H3

Proguard CN-1M to odporna na wysokie temperatury i

chemikalia, dwuskfadnikowa specjalna powtoka kompozy-
towa, zawierajgca silanizowane zaawansowane technolo-
gicznie mikro i nanoczgsteczkowe wzmocnienie oparte na

ultranowoczesnej hybrydowej bazie zywicy epoksydowe;j

Novolac.

OBSZAR ZASTOSOWANIA

Karta produktu Powrdt do przegladu »

WEASCIWOSCI | ZALETY

Powloki wewnetrzne na: T ——— = Doskonata odpornoéé chemiczna
Zbiornikach magazynowych surowej = Wysloka odpc_)rnosc korozyjna i abrazyjna dla wielu
ropy naftowej, weglowodoréw i —-- typow podtozy
chemikaliéw b = QOdpornos¢ temperaturowa do 150°C (w zaleznosci od
medium)

Zbiornikach specjalnych na moczniki
(Ad-Blue), oleje biologiczne
Fermentorach biogazowni
Zbiornikach procesowych

® Rurociggach naftowych i gazowych

DANE TECHNICZNE

= System jednowarstwowy

= Bezrozpuszczalnikowy

= Serie testowe dla powtok wewnetrznych na betonie
stosownie do DIN EN 858-1

OPAKOWANIA | WYDAINOSC

Kolor antracyt CN-1M-V12 H3 — niska lepkos¢ ‘
Powierzchnia Satyna = Pojemniki 12,5 kg (10 kg Sktadnik A + 2,5 kg PDS
Zawartosc czesci statych ok. 100% sktadnik B) -
LZO (VOCQ) ok. 0 mg = Pokrycie warstwg o grubosci 100 pm: 96 m? ‘ ‘
Elastycznosé 44 MPa stosownie do ASTM D790 » Pokrycie warstwa o grubosci 350 pum: 28 m* A EEE
Odpornos¢ chemiczna Doskonata; (por. liste odpornosci)

Odpornos$é na scieranie 48 mg ubytku (ASTM 4060) CN-1M-V15 H3 — wysoka lepkos¢ ‘
Przyczepnos¢ 41 MPa ona stali weglowej(ASTM D4541) = Pojemniki 12,5 kg (10 kg Sktadnik A + 2,5 kg PDS
Ciezar wiasciwy ok. 1,3 sktadnik B)

DANE DOTYCZACE APLIKACII

= Pokrycie warstwg o grubosci 100 pm: 96 m? ‘ ‘
* Pokrycie warstwg o grubosci 350 pm: 28 m® 5234 SE

Metody aplikacji

Bezpowietrzna pompa natryskowa (bez filtra), wspdtczynnik 1: 70 lub wyzszy. Rozmiar dyszy:
0,015-0,023"; Dtugo$¢ weza max. 20 m; Srednica weza natryskowego min. %”. Unikac¢ czasu ocze-
kiwania pod cisnieniem (skrdcenie zywotnosci!)

Proporcja mieszania

4 :1wagowo /3,28 : 1 objetosciowo

Czas mieszania

Sktadnik A: Intensywnie wymiesza¢ za pomocg mieszadta mechanicznego
Sktadniki A + B: zmieszac tak, by stanowity jednorodng mase. Predko$¢ mieszadta > 100 obr. / min

Czas zelowania

Temperatury materiatu: 30 minut w 20°C / 25 minut w 25°C / 20 minut w 30°C / 10 minut w 40°C
- czas postoju pod cisnieniem moze skréci¢ zywotnosc!

Temperatura natryskiwanego materiatu

Minimalna temperatura natrysku: 20°C

Rozcienczalnik

Zabrania sie dodawania rozpuszczalnika do materiatu. Do czyszczenia i ptukania sprzetu nalezy
stosowac rozcieczalnik Proguard Cleaner.

Filtry

Usun filtry - produkt powinien by¢ natryskiwany bez filtréw w pompie i pistolecie.

Liczba warstw

1 - 2 warstwy — zalezy od specyfikacji. Drugg warstwe koniecznie naktadaé¢ mokre-na-mokre!

Dla CN-1M-V12 H3 — niska lepkos¢: min. grubos¢ powtoki 100 um; maks. na warstwe 350 um

Dla CN-1M-V15 H3 — wysoka lepkos¢: min. grubos¢ powt. 250 um; maks. na warstwe 600 pum przy
20°C

CZASY UTWARDZANIA

Naktadani t j t kre-na-mok
Temperatura podioza Petne utwardzenie Odpornos¢ chemiczna akla .ar'ue nastepnej warstwy (mokre r}a mokre)
minimum maksimum
20°C 48 godzin 7 dni 0,5 godziny 4 godziny
30°C 24 godziny 3 dni 0,5 godziny 2,5 godziny

Dystrybucja w Polsce: SETH P.H., ul. Zielona 1, 62-001 Zielgtkowo, www.seth.home.pl, e-mail: seth@home.pl, tel.: (+48) 616 700 151
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PROGUARD CN 1M-V12/V15 K3

Karta produktu Powrdt do przegladu b

Proguard CN-1M to odporna na wysokie temperatury i

chemikalia, dwuskfadnikowa specjalna powloka kompozy-
towa, zawierajgca silanizowane zaawansowane technolo-
gicznie mikro i nanoczgsteczkowe wzmocnienie oparte na

ultranowoczesnej hybrydowej bazie zywicy epoksydowe;j

Novolac.

OBSZAR ZASTOSOWANIA

Powtoki wewnetrzne na:

Zbiornikach magazynowych surowej
ropy naftowej, weglowodordw i
chemikaliow

Zbiornikach specjalnych na moczniki
(Ad-Blue), oleje biologiczne
Fermentorach biogazowni
Zbiornikach procesowych
Rurociggach naftowych i gazowych

DANE TECHNICZNE

WEASCIWOSCI | ZALETY

= Doskonata odpornos¢ chemiczna

= Wysoka odpornos¢ korozyjna i abrazyjna dla wielu
typow podtozy

= QOdpornos¢ temperaturowa do 150°C (w zaleznosci od
medium)

= System jednowarstwowy

= bezrozpuszczalnikowy

OPAKOWANIA | WYDAINOSC

Kolor antracyt CN-1M-V12 K3 - niska lepkos¢ B
Powierzchnia Satyna = Pojemniki 13,33 kg (10 kg Sktadnik A + 3,33 kg PDS
Zawartosc czesci statych ok. 100% sktadnik B) -
LZO (VOCQ) ok. 0 mg = Pokrycie warstwg o grubosci 80 um: 128 m? ‘ ‘
Elastycznosé 52 MPa stosownie do ASTM D790 * Pokrycie warstwa o grubosci 200 um: 51 m* A DL
Odpornos¢ chemiczna Doskonata
Odpornosé na scieranie 49 mg ubytku (ASTM 4060) CN-1M-V15 K3 — wysoka lepkos¢ ‘
Przyczepnos¢ 36 MPa ona stali weglowej(ASTM D4541) = Pojemniki 13,33 kg (10 kg Sktadnik A + 3,33 kg PDs__
Ciezar wiasciwy ok. 1,3 skiadnik B)

= Pokrycie warstwg o grubosci 100 pm: 96 m’ & %

DANE DOTYCZACE APLIKACII

= Pokrycie warstwg o grubosci 350 um: 28 m’

O®

Metody aplikacji

Bezpowietrzna pompa natryskowa (bez filtra), wspdtczynnik 1: 70 lub wyzszy. Rozmiar dyszy:
0,015-0,023"; Dtugo$¢ weza max. 20 m; Srednica weza natryskowego min. %”. Unika¢ czasu ocze-
kiwania pod cisnieniem (skrdcenie zywotnosci!)

Proporcja mieszania

3:1wagowo /2,36 : 1 objetosciowo

Czas mieszania

Sktadnik A: Intensywnie wymieszac za pomocg mieszadta mechanicznego
Sktadniki A + B: zmieszac tak, by stanowity jednorodng mase. Predko$¢ mieszadta > 100 obr. / min

Czas zelowania

Temperatury materiatu: 30 minut w 20°C / 25 minut w 25°C / 20 minut w 30°C / 10 minut w 40°C
- czas postoju pod cisnieniem moze skrécié zywotnosc!

Temperatura natryskiwanego materiatu

Zalecana temperatura natrysku: 20°C

Rozcienczalnik

Zabrania sie dodawania rozpuszczalnika do materiatu. Do czyszczenia i ptukania sprzetu nalezy
stosowac rozcieczalnik Proguard Cleaner.

Filtry

Usun filtry - produkt powinien by¢ natryskiwany bez filtréw w pompie i pistolecie.

Liczba warstw

1 - 2 warstwy — zalezy od specyfikacji. Drugg warstwe koniecznie naktada¢ mokre-na-mokre!
Dla CN-1M-V12 K3 — niska lepko$é: min. grubos¢ powtoki 80 um; maks. na warstwe 200 um
Dla CN-1M-V15 K3 — wysoka lepkos¢: min. grubos¢ powtoki 250 pum; maks. na warstwe 400 pm
przy 20°C

CZASY UTWARDZANIA

Naktadani t j t kre-na-mok
Temperatura podioza Petne utwardzenie Odpornos¢ chemiczna akla .ar'ue nastepnej warstwy (mokre r'1a mokre)
minimum maksimum
20°C 48 godzin 7 dni 0,5 godziny 4 godziny
30°C 24 godziny 3 dni 0,5 godziny 2,5 godziny

Dystrybucja w Polsce: SETH P.H., ul. Zielona 1, 62-001 Zielgtkowo, www.seth.home.pl, e-mail: seth@home.pl, tel.: (+48) 616 700 151
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PROGUARD CN-0C-V12/V15 H3 Karta produktu Powrét do przegladu b

Proguard CN-OC to odporna na wysokie temperatury i
chemikalia, dwuskfadnikowa specjalna powloka kompozy-
towa, zawierajgca silanizowane zaawansowane technolo-
gicznie mikro i nanoczgsteczkowe wzmocnienie oparte na
ultranowoczesnej hybrydowej bazie zywicy epoksydowej

Novolac. Proguard CN-OC zostat specjalnie zaprojektowa-

ny dla podtozy ze stali nierdzewnych.

OBSZAR ZASTOSOWANIA

WEASCIWOSCI | ZALETY

Powloki wewnetrzne na obiektach * Doskonata odpornoé¢ chemiczna
wykonanych ze stali nierdzewnej, R —— iy L . .
takich jak: \ . = Wysoka odpornos¢ korozyjna i abrazyjna dla podtozy ze
= Zbiorniki surowej ropy naftowej, S m—n stali nierdzewnej
weglowodoréw i chemikaliéw o e = Odporno$¢ temperaturowa do 150°C (w zaleznosci od
= Zbiorniki specjalne na moczniki (Ad- == ] e m— medium)
Blue), oleje biologiczne % : k = Doskonata przyczepnos¢ na stali nierdzewnej

—.
——
-

= Zbiorniki procesowe
= Rurociggi naftowe i gazowe

= System jednowarstwowy
= Bezrozpuszczalnikowy

= Fermentory biogazowni

—— OPAKOWANIA | WYDAJNOSC
CN-OC-V12 H3 - niska lepkos¢ ‘
= Pojemniki 12,5 kg (10 kg Sktadnik A + 2,5 kg PDS

DANE TECHNICZNE sktadnik B) -
Kolor antracyt = Pokrycie warstwg o grubosci 100 um: 96 m’ ‘ ‘
Powierzchnia Satyna = Pokrycie warstwg o gruboci 350 um: 28 m>  SRSA SDSE
Zawartosc czesci statych ok. 100%
LZO (vOC) ok. 0 mg CN-1M-V15 H3 — wysoka lepkos$¢ [
Elastycznosé 44 MPa stosownie do ASTM D790 » Pojemniki 12,5 kg (10 kg Sktadnik A + 2,5 kg DS
Odpornosc chemiczna Doskonata sktadnik B) N ‘
Odpornos¢ na Scieranie 48 mg ubytku (ASTM 4060) = Pokrycie warstwg o grubosci 100 pm: 96 m? SDSA SDSB.
Przyczepnos¢ 41 MPa ona stali weglowej(ASTM D4541) = Pokrycie warstwg o grubosci 350 pm: 28 m’

Ciezar witasci ok. 1,3 .:\__ /,.,\
" 3@ b

DANE DOTYCZACE APLIKACII |

Metody aplikacji Bezpowietrzna pompa natryskowa (bez filtra), wspdtczynnik 1: 70 lub wyzszy. Rozmiar dyszy:
0,015-0,023"; Dtugos$¢ weza max. 15 m; Srednica weza natryskowego min. %”. Unika¢ czasu ocze-
kiwania pod cisnieniem (skrdcenie zywotnosci!)

Proporcja mieszania 4 :1wagowo /3,28 : 1 objetosciowo
Czas mieszania Sktadnik A: Intensywnie wymiesza¢ za pomocg mieszadta mechanicznego

Sktadniki A + B: zmieszac tak, by stanowity jednorodng mase. Predko$¢ mieszadta > 100 obr. / min
Czas zelowania Temperatury materiatu: 30 minut w 20°C / 25 minut w 25°C / 20 minut w 30°C / 15 minut w 40°C

- czas postoju pod cisnieniem moze skroci¢ zywotnosc¢!

Temperatura natryskiwanego materiatu | Zalecana temperatura natrysku: 20°C

Rozcienczalnik Zabrania sie dodawania rozpuszczalnika do materiatu. Do czyszczenia i ptukania sprzetu nalezy
stosowac rozcieczalnik Proguard Cleaner.

Filtry Usun filtry - produkt powinien by¢ natryskiwany bez filtréw w pompie i pistolecie.

Liczba warstw 1 - 2 warstwy — zalezy od specyfikacji. Drugg warstwe koniecznie naktada¢ mokre-na-mokre!

Dla CN-OC-V12 K3 — niska lepkos¢: min. grubos¢ powtoki 100 um; maks. na warstwe 350 um
Dla CN-OC-V15 K3 — wysoka lepkos¢: min. grubos¢ powtoki 250 pm; maks. na warstwe 600 pum

przy 20°C
CZASY UTWARDZANIA
Naktadani t j t kre-na-mok
Temperatura podioza Petne utwardzenie Odpornos¢ chemiczna akla .ar.ue nastepnej warstwy (mokre r'1a mokre)
minimum maksimum
20°C 48 godzin 7 dni 0,5 godziny 4 godziny
30°C 24 godziny 3 dni 0,5 godziny 2,5 godziny

Dystrybucja w Polsce: SETH P.H., ul. Zielona 1, 62-001 Zielgtkowo, www.seth.home.pl, e-mail: seth@home.pl, tel.: (+48) 616 700 151
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PROGUARD CN-0C-V12/V15 K3 Karta produktu Powr6t do przegladu b

Proguard CN-OC to odporna na wysokie temperatury i
chemikalia, dwuskfadnikowa specjalna powloka kompozy-
towa, zawierajgca silanizowane zaawansowane technolo-
gicznie mikro i nanoczgsteczkowe wzmocnienie oparte na
ultranowoczesnej hybrydowej bazie zywicy epoksydowej

Novolac. Proguard CN-OC zostat specjalnie zaprojektowa-

ny dla podtozy ze stali nierdzewnych.

OBSZAR ZASTOSOWANIA

WEASCIWOSCI | ZALETY

Powtoki wewnetrzne na obiektach * Doskonata odporno$é chemiczna
wykonanych ze stali nierdzewnej, e — L L . .
ioh iak- \ 5 = Wysoka odpornos¢ korozyjna i abrazyjna dla podtozy ze
takich jak:
P — stali nierdzewnej
Zbiorniki surowej ropy naftowej, = e = Odporno$¢ temperaturowa do 150°C (w zaleznosci od
weglowodoréw i chemikaliéw e = e medium)
S . AL . 7
Zbiorniki ‘f‘pe?Ja'”‘? na moczniki (Ad 5 R = Doskonata przyczepnos¢ na stali nierdzewnej
Blue), oleje biologiczne .._-3 - : = System jednowarstwowy

Zbiorniki .
biorniki procesowe = Bezrozpuszczalnikowy

Rurociagi naftowe i gazowe

= Fermentory biogazowni

OPAKOWANIA | WYDAINOSC

CN-OC-V12 K3 - niska lepkos¢ ‘
= Pojemniki 13,33kg (10 kg Sktadnik A + 3,33 kg PDS

DANE TECHNICZNE sktadnik B) -
Kolor antracyt = Pokrycie warstwg o grubosci 80 um: 128 m’ ‘ ‘
Powierzchnia Satyna * Pokrycie warstwa o gruboéci 200 pm: 51 m®  S2SA SDSE
Zawartosc czesci statych ok. 100%
LZO (VOC) ok. O mg CN-1M-V15 K3 — wysoka lepkosé B
Elastycznosé 52 MPa stosownie do ASTM D790 = Pojemniki 13,33 kg (10 kg Sktadnik A + 3,33 kg D
Odpornosc chemiczna Doskonata sktadnik B) ‘ ‘
Odpornosc na Scieranie 48 mg ubytku (ASTM 4060) = Pokrycie warstwg o grubosci 250 pm: 40 m’  spsa SDSB
Przyczepnos¢ 36 MPa ona stali weglowej(ASTM D4541) = Pokrycie warstwg o grubosci 400 pm: 26 m:

Ciezar wiasciwy ok. 1,3

DANE DOTYCZACE APLIKACII

Metody aplikacji Bezpowietrzna pompa natryskowa (bez filtra), wspdtczynnik 1: 70 lub wyzszy. Rozmiar dyszy:
0,015-0,023"; Dtugos¢ weza max. 15 m; Srednica weza natryskowego min. %”. Unika¢ czasu ocze-
kiwania pod cisnieniem (skrdcenie zywotnosci!)

Proporcja mieszania 3:1wagowo/ 2,36 : 1 objetosciowo
Czas mieszania Sktadnik A: Intensywnie wymiesza¢ za pomocg mieszadta mechanicznego

Sktadniki A + B: zmieszac tak, by stanowity jednorodng mase. Predko$¢ mieszadta > 100 obr. / min
Czas zelowania Temperatury materiatu: 30 minut w 20°C / 25 minut w 25°C / 20 minut w 30°C / 15 minut w 40°C

- czas postoju pod cisnieniem moze skroci¢ zywotnosc¢!

Temperatura natryskiwanego materiatu | Zalecana temperatura natrysku: 20°C

Rozcienczalnik Zabrania sie dodawania rozpuszczalnika do materiatu. Do czyszczenia i ptukania sprzetu nalezy
stosowac rozcieczalnik Proguard Cleaner.

Filtry Usun filtry - produkt powinien by¢ natryskiwany bez filtréw w pompie i pistolecie.

Liczba warstw 1 - 2 warstwy — zalezy od specyfikacji. Drugg warstwe koniecznie naktada¢ mokre-na-mokre!

Dla CN-OC-V12 K3 — niska lepkos¢: min. grubosé powtoki 80 um; maks. na warstwe 200 um
Dla CN-OC-V15 K3 — wysoka lepkos¢: min. grubos¢ powtoki 250 pm; maks. na warstwe 400 um

przy 20°C
CZASY UTWARDZANIA
Naktadani t j t kre-na-mok
Temperatura podioza Petne utwardzenie Odpornos¢ chemiczna akla .ar.ue nastepnej warstwy (mokre r'1a mokre)
minimum maksimum
20°C 48 godzin 7 dni 0,5 godziny 4 godziny
30°C 24 godziny 3dni 0,5 godziny 2,5 godziny

Dystrybucja w Polsce: SETH P.H., ul. Zielona 1, 62-001 Zielgtkowo, www.seth.home.pl, e-mail: seth@home.pl, tel.: (+48) 616 700 151
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CERAMIC-POLYMER KTW-1 Karta produktu Powr6t do przegladu b

Ceramic-Polymer KTW-1 to 2-sktadnikowa specjalna powtoka
kompozytowa zawierajgca silanizowane zaawansowane techno-
logicznie mikro- i nanoczgsteczkowe wzmocnienie, w oparciu o

ultranowoczesng baze A-zywicy i utwardzacza, zaprojektowana

specjalnie do zastosowan do wody pitne;j.

OBSZAR ZASTOSOWANIA

. _ WHEASCIWOSCI | ZALETY
Powtoki wewnetrzne na obiektach = Wysoka odpornosé¢ korozyjna i abrazyjna dla wielu

takich jak:
J rodzajow podtozy

= Zbiorniki magazynowe = Seria testéw zgodnosci z DVGW-W270

= Zbiorniki filtréw (np. filtréw piasko- ——— = Seria badan wody pitnej zgodnie z wytycznymi dla
wych) 1 - powtok UBA dla 23 °C i60 °C

® Rurociagi H = System jednowarstwowy

® |nne zastosowania w zakresie wody 1‘;.

= Bezrozpuszczalnikowy
pitnej o

OPAKOWANIA | WYDAINOSC

= Pojemniki 15 kg (12 kg Sktadnik A + 3 kg sktadnik B)
= Pokrycie warstwg o grubosci 400 um: 30 m?
= Pokrycie warstwg o grubosci 800 um: 15 m?

DANE TECHNICZNE

Kolor Czarny
Powierzchnia Satyna
Zawartosc czesci statych 100%
LZO (VOCQ) 0 mg
Przyczepnos¢ Doskonata 22 MPa ona stali weglowej(I1SO 4624)
— P A A A
Ciezar wiasciwy ok. 1,25

PDS SDS A SDS B
I E—

DANE DOTYCZACE APLIKACII

Metody aplikacji Bezpowietrzna pompa natryskowa (bez filtra), wspdtczynnik 1: 68 lub wyzszy. Rozmiar dyszy:
0,015-0,023"; Dtugos$¢ weza max. 15 m; Srednica weza natryskowego min. %”. Unika¢ czasu ocze-

kiwania pod ci$nieniem (skrocenie zywotnosci!)

Proporcja mieszania 4 : 1 wagowo / 3 : 1 objetosciowo

Czas mieszania Sktadnik A: Intensywnie wymiesza¢ za pomocg mieszadta mechanicznego

Skfadniki A + B: zmiesza¢ tak, by stanowity jednorodng mase. Predkos¢ mieszadta > 100 obr. / min

Czas zelowania Temperatury materiatu: 25 minut w 20°C / 20 minut w 25°C / 12 minut w 30°C - czas postoju pod

cisnieniem moze skréci¢ zywotnosc¢!

Temperatura natryskiwanego materiatu | Minimalna temperatura natrysku: 25°C

Rozcienczalnik Zabrania sie dodawania rozpuszczalnika do materiatu. Do czyszczenia i ptukania sprzetu nalezy

stosowac rozcieczalnik Proguard Cleaner.

Filtry Usun filtry - produkt powinien by¢ natryskiwany bez filtréw w pompie i pistolecie.

Liczba warstw 1 warstwa. Minimalna grubos$¢ powtoki 400 um. Maksymalna grubos¢ powtoki na warstwe: 800

pm w temp. 25 °C

CZASY UTWARDZANIA

Naktadanie nastepnej warstwy (mokre-na-mokre)

Temperatura podioza

Petne utwardzenie

Odpornos¢ chemiczna

minimum

maksimum

20°C

48 godzin

7 dni

30°C

24 godziny

5 dni
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CERAMIC-POLYMER XRC Karta produktu Powr6t do przegladu b

Ceramic-Polymer XRC to odporna na wysokie temperatury i
chemikalia, dwusktadnikowa specjalna powloka kompozytowa
SIC, zawierajgca silanizowane wzmocnione technologicznie mi-
kro- i nanoczgsteczkowe wzmochnienie oparte na ultranowocze-
snej hybrydowej bazie zywicy epoksydowej Novolac. System ten
zapewnia doskonatg ochrone powierzchni na réznych podtozach

w ekstremalnie agresywnych srodowiskach.

OBSZAR ZASTOSOWANIA

. _ ) WLASCIWOSCI | ZALETY
Powtloki wewnetrzne na obiektach B —— = Wyjatkowa odpornosé na écieranie

takich jak: i ) S o
= Ekstremalnie wysoki poziom odpornosci nascinanie

= Rekawy —— LENE = Doskonata odpornosé chemiczna

= Walce do papieru, tworzyw - - = Odporno$¢ temperaturowa do 150°C (w zaleznosci od

sztucznych i poligrafii ‘-,.'_' medium)
= Naczynia produkcyjne .7‘ 2 = Mozliwos¢ obrébki mechanicznej, po utwardzeniu
= Filtry zwirowe, filtry piaskowe, WP o *» Bezrozpuszczalnikowy

pojemniki na media state
: J OPAKOWANIA | WYDAINOSC

= Pojemniki 12,5 kg (10 kg Sktadnik A + 2,5 kg sktadnik B)
= Pokrycie warstwg o grubosci 250 um: 33 m?
= Pokrycie warstwg o grubosci 600 um: 14 m?

DANE TECHNICZNE

Kolor Antracyt

Powierzchnia Satyna

Zawartosc czesci statych | ok. 100%

LZO (VOCQ) ok. 0 mg

Elastycznosc 54 MPa zgodnie z ASTM D790

Odpornosé chemiaczna | doskonata ‘ ‘ ‘ —
Odpornos¢ na scieranie 15 mg (ASTM D4060) | m

5@
Przyczepnosé Doskona38 MPa ona stali weglowej(ASTM D4541) PDS SDS A SDS B \\}I _/

Ciezar wiasciwy ok. 1,5 e

DANE DOTYCZACE APLIKACII

Metody aplikacji Bezpowietrzna pompa natryskowa (bez filtra), wspdtczynnik 1: 70 lub wyzszy. Rozmiar dyszy:
0,021-0,026"; Dtugos$¢ weza max. 15 m; Srednica weza natryskowego min. %”. Unika¢ czasu ocze-
kiwania pod ci$nieniem (skrocenie zywotnosci!)

Proporcja mieszania 4 :1wagowo / 3,3 : 1 objetosciowo
Czas mieszania Sktadnik A: Intensywnie wymieszac za pomocg mieszadta mechanicznego

Sktadniki A + B: zmieszac tak, by stanowity jednorodng mase. Predko$¢ mieszadta > 100 obr. / min
Czas zelowania Temperatury materiatu: 30 minut w 20°C / 25 minut w 25°C / 20 minut w 30°C / 15 minut w 40 -

czas postoju pod cisnieniem moze skréci¢ zywotnosc!

Temperatura natryskiwanego materiatu | Zalecana temperatura natrysku: 25°C

Rozcienczalnik Zabrania sie dodawania rozpuszczalnika do materiatu. Do czyszczenia i ptukania sprzetu nalezy
stosowac rozcieczalnik Proguard Cleaner.

Filtry Usun filtry - produkt powinien by¢ natryskiwany bez filtréw w pompie i pistolecie.

Liczba warstw 1 lub 2 warstwy w zaleznosci od specyfikacji. Minimalna grubos¢ powtoki 250 pm. Maksymalna

grubos¢ powtoki na warstwe: 600 um w temp. 25 °C. Zwiekszenie grubosci warstwy zalezna od
metody aplikacji, skontaktuj sie z nami!
Prosze wzig¢ pod uwage: Naktadanie drugiej warstwy musi by¢ mokre na mokre!

Obrobka mechaniczna Po catkowitym utwardzeniu, mozna wykonac obrébke mechaniczng (toczenie, szlifowanie)

CZASY UTWARDZANIA

. Petne utwar- Obrébka Odpornos¢ Naktadanie nastepnej warstwy (mokre-na-mokre)
Temperatura podioza R R . - -
dzenie mechaniczna chemiczna minimum maksimum
20°C 48 godzin 3 dni 7 dni 0,5 godziny mokre-na-mokre
30°C 24 godziny 2 dni 3dni 0,5 godziny mokre-na-mokre
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PROGUARD 169 (37) Karta produktu Powrdt do przegladu b

Proguard 169 (37) to 2-sktadnikowa wysoce usieciowana poliure-
tanowa farba nawierzchniowa o wyjgtkowej stabilnosci koloru i
doskonatych wtasciwosciach fizycznych. Btyszczaca, nieporowata
powierzchnia jest diugotrwale odporna na promieniowanie UV i

warunki atmosferyczne.

OBSZAR ZASTOSOWANIA

WEASCIWOSCI | ZALETY

Poyvtol_(i zewnetrzne na obiektach T, = Wysoka
takich jak: i .
r
= Konstrukcje stalowe ——— = N
= Zbiorniki i rurociagi .
= Mosty v :F ~ " OPAKOWANIA | WYDAINOSC
= Przemyst samochodowy i kolejowy .,_“:i ’ = = Pojemniki 11,5 kg (9 kg Sktadnik A + 2,5 kg sktadnik B)
= QObiekty lgdowe i morskie TR s = Pokrycie warstwg o grubosci 40 um (sucha): 144 m?
= Zastosowania w miejscach inten- = Pokrycie warstwg o grubosci 80 um (sucha): 66 m?

sywnego dziatania czynnikéw $ro- )
dowiska naturalnego

DANE TECHNICZNE

Kolor RAL, NCS ‘I = h

Powierzchnia Potysk PDS SDS A SDS B

Zawartosc czesci statych ok. 57% I N
LZO (VOC) ok. 3,54 g/litr

Punkt zaptonu > 25°C

Elastycznosc Doskonata

Odpornos¢ chemiczna Stosownie do ISO 12944-2 CS-M

Stabilnos¢ na UV Doskonata

Ciezar wtasciwy ok. 1,25 (zalezy od koloru)

DANE DOTYCZACE APLIKACII

Metody aplikacji Wszystkie metody natryskowe; pedzel oraz rolka wytgcznie do napraw
Proporcja mieszania 3,6 : 1 wagowo / 3,03 : 1 objetosciowo
Czas mieszania Sktadnik A: Intensywnie wymiesza¢ za pomocg mieszadta mechanicznego
Sktadniki A + B: zmieszac tak, by stanowity jednorodng mase. Predko$¢ mieszadta > 100 obr. / min
Czas zelowania Temperatury materiatu: 3 godziny w 20°C / 2,5 godziny w 25°C / 2godziny w 30°C/ 1 godzina w

40°C - czas postoju pod cisnieniem moze skroci¢ zywotnosc!

Temperatura natryskiwanego materiatu | Zalecana temperatura natrysku: 20°C

Rozcienczalnik Proguard 169 Thinner.

Filtry Sprawdzic filtry pod katem czystosci

Liczba warstw 1 warstwa. Minimalna grubos$¢ powtoki suchej 40 um. Maksymalna grubos¢ powtoki na warstwe:
80 um.

CZASY UTWARDZANIA

; ” Suchos¢ Petne Naktadanie nastepnej warstwy (mokre-na-mokre)
Temperatura podioza Pytosuchos¢ . — -
dotykowa utwardzenie minimum maksimum
20°C 1 godzina 8 godzin 96 godzin 48 godzin -
30°C 0,75 godziny 5 godzin 48 godzin 36 godzin -
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EATWA OCHRONA ANTYKOROZYINA! WYSOKIEJ JAKOSCI SYSTEMY KARTUSZY  Powrét do przegladu b

Dla wybranych produktéw zaadoptowalismy technike konfekcjonowania i aplikowania Mixpack firmy Sulzer. Pozwala
ona znaczne utatwi¢ naktadanie powtok na niewielkie powierzchnie.

OSZCZEDNOSCI FINANSOWE tATWA APLIKACIA WYSOKIEJ JAKOSCI SKEADNIKI
Low Invest - ekonomiczne rozwigzanie = Automatyczne mieszanie zapewnia = Solidny wkartusz MIXPAC™ firmy
dla szerokiego zakresu matych aplikacji dokfadne proporcje mieszania Sulzer Chemtech Technology
= Krotszy czas pracy, bez potrzeby pro- = Rownomierne nakfadanie, niskie straty = Opatentowane uszczelnienie kasety
cedury mieszania natrysku = Mieszalnik natryskowy wyprobowany i
= Zapobieganie btedom mieszania = Mozliwe nanoszenie na zimno (20°C), przetestowany przez QUADRO™ tech-
= Brak utraty materiatu, brak utwardzo- bez wstepnego podgrzewania nologie mieszania
nych pozostatosci w opakowaniu = Przenos$nosc - lekki, przenosny dozow- = Po uzyciu mozna szczelnie zamknag;
nik do wszechstronnego zastosowania pozostaty materiat do uzytku przez co

najmniej 6 miesiecy

Odpowiedni dozownik firmy Sulzer jest dostepny u nas.
Oferujemy 2 rézne typy do szybkiego, czystego i ekonomicznego zastosowania powtok 2-sktadnikowych:

DOZOWNIK RECZNY DOZOWNIK PNEUMATYCZNY

System MixCoat™ Manual to MixCoat™ Spray to

lekki, reczny dozownik, ktory — - lekki dozownik

doskonale nadaje sie do wszel- e— ’ ————=@  pneumatyczny. To

kiego rodzaju napraw. Natozona e - urzadzenie wymaga t 9 -
powioka jest tatwa do rozprowa- tylko podtgczenia -

dzenia za pomoca konwencjonal- sprezonego powie-

nych narzedzi recznych, np. szpa- trza (sprezarka, 7

chelka. baréw, 250 I/min).

Ze wzgledu na
niskg wage mozliwe
jest doktadne roz-
pylanie przez dtugi
czas. Ponadto do-
zownik mozna

obstugiwaé jedng
reka.
". "I- Do ochrony spoin i krawedzi jest Do uzupetnienia tego systemu mozna réwniez zakupi¢
dodatkowo dostepna odpowiednia system Hybrid-Flex. Dozownik mozna tatwo zatozy¢ za
koncowka mieszajgca ze pedzlem. pomocg paska; elastyczny waz (1,5 m lub 3 m) z dota-

czong dysza natryskowg zapewnia prawidtowy wynik

powlekania. Ta kombinacja jest idealnym rozwigzaniem
\ do malowania natryskowego matych powierzchni lub
Al L.

trudno dostepnych miejsc.
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PRODUKTY DO APLIKACJI W SYSTEMIE KARTUSZY Powrét do przegladu b

STP-EP-HV Cartridge to dwusktadnikowa powtoka kom- . ‘t"
pozytowa ceramiczno-epoksydowa o wysokiej tolerancji dla 7

i

\ &

powierzchni podioza.

WELEASCIWOSCI
Toleruje roznej jakosci powierzchnie podtoza
Odporny na weglowodory
Odporny na wode morska
Doskonata odporno$¢ na Scieranie
Wysoka stabilnos¢ temperaturowa (dtugotrwata do 120°C)
Nie zawiera rozpuszczalnikow
Zalecana grubo$¢ warstwy > 200 um - granica Sptywania dla po-
wierzchni pionowych: 500 pm

CN-1M Cartridge to dwusktadnikowa specjalna powtoka

wewnetrzna zawierajaca silanizowane high-tech wzmocnie-

nie nanoczasteczkowe

WLEASCIWOSCI

Doskonata odpornos¢ chemiczna

Wysoka stabilnos¢ temperaturowa (dtugotrwata do 150°C)

Wysoka odpornos¢ na Scieranie

Wysoka przyczepno$c¢ do stali i betonu

Nie zawiera rozpuszczalnikdw

System 1-warstwowy

Zalecana grubos¢ warstwy > 250 um — granica sptywania dla
powierzchni pionowych: 600 pm

CN-OC Cartridge to dwusktadnikowa specjalna powtoka
wewnetrzna dla podtoza ze stali nierdzewnej zawierajgca
silanizowane high-tech wzmocnienie nanoczasteczkowe

WLASCIWOSCI

= Specjalnie do powierzchni ze stali nierdzewnej, aluminium i
cynku

Doskonata odpornos¢ chemiczna

Wysoka stabilnos¢ temperaturowa (dtugotrwata do 150°C)
Wysoka odpornos¢ na Scieranie

Doskonata przyczepnosc¢

Nie zawiera rozpuszczalnikow

System 1-warstwowy

Zalecana grubo$¢ warstwy> 250 um - granica sptywania dla
powierzchni pionowych: 600 pum

OPAKOWANIE HANDLOWE

= 1,5 kg kartusz — 1000 ml objetos¢ w dopasowanej pro-
porcji mieszania

= Pokrycie okofo 1,5 m? przy gruboéci powtoki 500 pm

KOLOR % A
sy L [y

[
PDS SDS A SDS B
I |

A T\ ‘

OPAKOWANIE HANDLOWE

= 1,2 kg kartusz — 1000 ml objeto$¢ w dopasowanej pro-
porcji mieszania

»  Pokrycie okofo 2 m? przy grubosci powtoki 400 pm

B B L
PDS SDS A SDS B
EEa— .

KOLOR
= Czarny

X [ 4
OPAKOWANIE HANDLOWE
= 1,2 kg kartusz — 1000 ml objeto$¢ w dopasowanej pro-

porcji mieszania
= Pokrycie okoto 2 m? przy gruboéci powtoki 400 um

.L .L .L
PDS SDS A SDS B
IS .

KOLOR
= Czarny
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https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Produktdatenbl%C3%A4tter_EN/Data_Sheet_STP-EP-HV_Cartridge_EN.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Sicherheitsdatenbl%C3%A4tter_EN/STP-ep-hv_Cartridge_Part_A_V-1_00_2017-05-03_GB-en__CP-13-A_neu.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Sicherheitsdatenbl%C3%A4tter_EN/STP-ep-hv_Cartridge_Part_B_V-2_02_2016-04-13_GB-en__CP-01-B.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Produktdatenbl%C3%A4tter_EN/Data_Sheet_CN-1M_Cartridge_EN.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Sicherheitsdatenbl%C3%A4tter_EN/CN-1M_Cartridge__Part_A_V-1_07_2016-04-13_GB-en__CP-10-A_neu.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Sicherheitsdatenbl%C3%A4tter_EN/CN-1M_Cartridge__Part_B_V-1_02_2016-05-18_GB-en__CP-96-B.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Produktdatenbl%C3%A4tter_EN/Data_Sheet_CN-OC_Cartridge_EN.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Sicherheitsdatenbl%C3%A4tter_EN/CN-OC_Cartidge__Part_A_V-1_07_2016-04-13_GB-en__CP-10-A_neu.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Sicherheitsdatenbl%C3%A4tter_EN/CN-OC_Cartidge__Part_B_V-1_02_2016-05-18_GB-en__CP-96-B.pdf

